Altivar Process ATV600 ile HHH”" || “
Baslangig EAV325303

© Kilavuzlari Indir

Kurulum ve devreye alma islemlerini gerceklestirmek igin ayrintili bilgi sahibi olmaniz gereklidir.
Bu bilgilere www.se.com adresinden indirebileceginiz agagidaki kilavuzlardan ulasabilirsiniz:

- Altivar Process Kurulum kilavuzu (EAV64301)

- Altivar Process Programlama kilavuzul (EAV64318)

A A TEHLIKE

ELEKTRIK CARPMASI, PATLAMA VEYA ELEKTRIK ARKI TEHLIKESI

» Bu surucu sistemiyle ve sistem lzerinde yalnizca bu el kitabinin ve rlne ait tim bilgilerin igerigini bilen ve anlayan ve muhtemel tehlikeleri
fark etmek ve bunlardan kaginmak igin glvenlik egitimi almis teknik elemanlar galisabilir. Kurulum, ayarlama, onarim ve bakim nitelikli
personel tarafindan gerceklestiriimelidir.

+ Sricu sisteminin topraklamasi bakimindan tim yerel ve ulusal elektrik yonetmeliklerinin sartlarina riayet edilmesinden sistem entegratori
sorumludur.

+ Basili devre kartlari dahil Grinlin birgok bileseni sebeke gerilimiyle galisir. Dokunmayin.

* Yalnizca dogru nitelikte, elektriksel olarak yalitiimis aletler ve dlgim ekipmani kullanin.

+ Gerilim varken korumasiz bilesenlere veya terminallere dokunmayin.

+ Mili dondiruldiginde motorlar gerilim Uretebilir. Striici sisteminde herhangi bir tiirde ¢alisma yapmadan 6nce, ddonmesini 6nlemek igin motor
milini sabitleyin.

+ AC gerilimi motorun kablosunda kullaniimayan iletkenlere atlayabilir. Motor kablosunun kullaniimayan iletkenlerini her iki ugtan izole edin.

» DC bara terminallerini veya DC bara kapasitorlerini veya fren direnci terminallerini kisa devre yaptirmayin.

+ SUrucu sistemi lzerinde ¢galigmadan 6nce:

- Var olabilecek harici kontrol guic dahil tum gl¢ baglantisini kesin.
- Sdrtcu sistemiyle iligkili tim gli¢ anahtarlarinin tizerine Agmayin etiketi yerlestirin.
- Tdm glg anahtarlarini agik konumda kilitleyin.
- DC bara kapasitorlerinin bosalmasina olanak vermek igin 15 dakika bekleyin.
- Urtiniin kurulum kilavuzundaki "Gerilimin Olmadigini Dogrulama” béliimiinde verilen talimatlari izleyin.
+ Surlicu sistemine gerilim uygulamadan 6nce:
- lsin tamamlandigini ve tiim kurulumun tehlikeye neden olmayacak durumda oldugunu dogrulayin.
- Sebeke girig terminalleri ve motor ¢ikis terminalleri topraklandiysa ve kisa devre yapildiysa sebeke giris terminallerinde ve motor ¢ikis
terminallerinde topraklamayi ve kisa devreleri giderin.
- Tim ekipmanin diizgiin topraklandigini dogrulayin.

- Kapaklar, kaplilar, 1zgaralar gibi tim koruyucu ekipmanin takildigini ve/veya kapatildigini dogrulayin.

Bu talimatlara uyulmamasi, 6liime veya agir yaralanmalara yol agacaktir.

Hatal kablo tesisati, yanhs ayarlar, yanlis veriler veya bagka hatalar nedeniyle suriici sistemleri beklenmedik bicimde harekete gegebilir.

® Hiz Kontrol Cihazi Teslimatini Dogrulayin

Silruclyl paketinden gikarin ve hasar gérmedigini dogrulayin.

AUYARI

HASARLI KONTROL CIHAZI EKIPMANI

Hasarli goriinen kontrol cihazini veya kontrol cihazi aksesuarini galistirmayin veya monte etmeyin.

Bu talimatlara uyulmamasi 6liime, agir yaralanmaya veya cihazin hasar gérmesine neden olabilir.

Herhangi bir hasar algilarsaniz yerel Schneider Electric satis ofisinize basvurun.
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© Sebeke Beslemesinin Uyumlulugunu Dogrulayin

+ Sebeke beslemesinin kontrol cihazi ile uyumlu oldugunu dogrulayin.
3 fazli sebeke beslemesi Volts Hiz kontrol cihazi besleme gerilimi Volts
Uriin yelpazesi: ATVssseee M3 = 200/240 VV — ATVeeeeee N4 = 380/480 V — ATVeeeses S6+ = 600 V — ATVeeeeee Y6 = 500/690 V

@ Hiz Kontrol Cihazini Dikey Monte Edin

Hiz kontrol cihazi X1 X2 X3

ATV630U07ee...ATV630D90N4, 2100 mm (3.9in.) | =100 mm (3.9in.) (=10 mm (0.39in.)
ATV630U22S6X...ATV630D15S6X,
ATV630e0eS6, ATV630eeeY6,
ATV65000000e
ATV630D55M3...ATV630D75M3, 2250 mm (10in.) |[=250 mm (10in.) |2 100 mm (3.9in.)
ATV630C11N4...ATV630C16N4

ATV630C22N4ee...ATV630C31N4ee | = 200 mm (8 in.) 2150 mm (5.9in.) | =10 mm (0.39in.)

F50 °C'ye (122 °F) kadar ortam hava sicakligi, diger termik kosullar ve montaji igin kurulum
kilavuzuna (EAV64301) bakin: www.se.com

(1) Termik sinirlara karsilik gelen minimum deger

© Hiz Kontrol Cihazini Baglayin: @ Hiz Kontrol Cihazini Baglayin:
Gug Kontrol

» Hiz kontrol cihazini topraga baglayin. *Referans frekansi Al1 baglayin:

+ Devre kesici ve sigorta deg@erlerini dogrulayin (EAV64300).

» Nominal motor geriliminin hiz kontrol cihazi gerilimi ile uyumlu = == S
oldugunu dogrulayin. 3 0.5 N.m

7 S T —— 4.41b.in
Nominal motor gerilimi volt. ?
* Hiz kontrol cihazini motora baglayin.

* Hiz kontrol cihazini ana sebekeye baglayin. 1..10 kO

32001240V ATVeeeeeeee — «Komutu DI1 baglayln:
M3 = 200/240 V g %D | Kontrol komutu 2 kablolu (fabrika ayari)
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Bkz. kurulum kilavuzu (EAV64301)
Www.se.com
veya sikma torklari igin siirtict etiketi.

YANGIN VEYA ELEKTRIK GARPMASI TEHLIKESI
Kablo kesitleri ve sikma torklari kurulum kilavuzunda verilen teknik 6zelliklere uygun olmalidir.

Bu talimatlara uyulmamasi 6liim veya agir yaralanmalara neden olur.
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@ [hizli devreye alma]

- Dijital girisin aktif olmadigini dogrulayin (DI1, bkz. @ gizimi).
» Hiz kontrol cihazina gug verin.
- Istenmesi halinde tarih, saat ve dili ayarlayin.

[hizli devreye alma] 6gesine ulasin:

L@

Grafik Ekran Terminali Dahili Web Sunucusu

[hizli devreye alma] 6gesine ulagsmak icin uygulanacak adimlar

Schfprder

T 1/ Kontrol cihazini PC'nize Ethernet kablosu ile baglayin.

2/ PC'de Ag Gezginini agin.

ATVGeeeeeee-MMNMM

—

L Network | -I MMMM: mac
RDY 0.0Hz 000a _ Temn & |, adresinin son iki
Ana menii =" Dbyte'

1 Hizli Devreye Alma

2 Panel

3 Diagnostikler

4 Ekran Hiz kontrol cihaziniz otomatik
5

Tum ayarlar k Display device web page olarak goruntulenir. Web
— © Create shortcut SunLE)guslunu agmak icin sag tiklatin
P ve «Display device web page»

Ogesini segin.
3/ ik baglantida varsayilan kimlikler sunlardir:
- Kullanici Adi = ADMIN
- Sifreye, grafik ekran terminalinden ulagilabilir:
[Ana menu] =» [Benim tercihim] =» [Web sunucusu]

Login
Altivar Process™
g n

|RDY 0.0Hz 0.004 Term e
B 1224 Lo
otor Standardi 50Hz IEC
Nominal motor giict 0.55kw Schneider
Nom Motor Voltaji 230v Glocuric
Nom Motor Akimi 2904
Nominal Motor Frek 50.0H: o FERTIOP T
. : 4/ Varsayilan baglanti kimligini degistirin (Kullanici Adi ve Parola).
1SA Cal|§t|rJLMenum JLMod. p. J

5/ [Hizli devreye alma] 6Jesine ulasin
@) . . . Ana Sayfa sekmesini segin.

[J Altivar Process™
My dashboard Display Diagnostic Drive
[hizli basglat] sekmesini e
o 2c
o =
Simply Start
o SOH:
o Yes
(-] ns kw
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© Motor Parametrelerini Asenkron Motor igin Ayarlayin

Asagidakileri ayarlamak igin motor etiketine bakin

Fabrika Ayari

Menu Parametre ﬁ¥\\§:::::: “l\/llg ATVeeeeee SGe M/At’f;ﬁ”
ATVeeeeee Y6
[Motor Standardi] : Standart motor frekansi [50 Hz IEC] (Hz) |[60 Hz IEC] (Hz)
[Nominal motor gucu] : Motor etiketindeki nominal motor gucu hiz kontrol cihazi |hiz kontrol cihazi
degeri (kW) degeri (HP)
[Nom Motor Voltaji] : Motor etiketindeki nominal motor gerilimi hiz kontrol cihazi degeri (Vac)
[hizli devreye |[Nom Motor Akimi] : Motor etiketindeki nominal motor akimi hiz kontrol cihazi degeri (A)
alma] [Nominal Motor Frek] : Motor etiketindeki nominal motor frekansi (Hz)
[Nominal Motor Hizi] : Motor etiketindeki nominal motor devri hiz kontrol cihazi degeri (d/dak)
[2/3- Tel Kumanda] : 2 kablolu veya 3 kablolu kontrolle komut kontrolu
[Maks Frekans] : Maksimum motor frekansi (Hz) ‘ (Hz)
[Motor Termal Akimi] : Motor etiketindeki motor termik akimi hiz kontrol cihazi degeri (A)

© Motor [Otomatik Ayarlama] Gergeklestirin

A UYARI

EKIPMANIN BEKLENMEDIK SEKILDE GALISMASI

Oto-tanima, kontrol devrelerini uyumlamak igin motoru hareket ettirir.
+ Sistemi, sadece galisma alani iginde bir kisi veya engel yoksa calistirin.

Bu talimatlara uyulmamasi 6liim veya agir yaralanmalara neden olur.

[Oto-tanima] sirasinda motor kuiglk hareketler yapar. Gurllti artisi ve sistem salinimlari normaldir.

Menu Parametre
‘ [Hizli devreye almal ‘ [Oto-tanima] : Parametreyi [OtoTanima Uygula] seklinde ayarlayin. [Oto-tanima] aninda yapillir. \

® Temel Parametreleri Ayarlayin

Fabrika Ayari

ATVeeseeee M3 Musteri

Mend Parametre ATVeeeesee N4 | ATVeeesee SGe Ayari
ATVeeeseee Y6
[Hizlanmal] : Hizlanma stiresi (s)
[hizli devreye |[Yavaglama] : Yavaglama suresi (s)
alma] [Disik Hiz] : Minimum referansta motor frekansi (Hz)
[Yiksek Hiz] : Maksimum referansta motor frekansi (Hz) ‘ (Hz)

@ Motoru Caligtirin

[Referans frekans] 6gesini potansiyometre ile ayarlayin

1...10 kQ

|F{DY Term +38.0Hz 0.008, 120

+38.0

Referanc Customis

24V

Dl1:ileri
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